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Think ahead.

H13 - Elektroniskt
handdukssystem pa rulle

Tork Handduk pa rulle fér Elektronisk Dispenser, 24,7 cm

Den elektroniska dispensern for Tork Handdukar pé rulle matar ut ett
ark i taget, vilket minskar forbrukningen och férbattrar hygienen.
Advanced-rullarna har hog kapacitet sa att det alltid finns papper

till hands och de passar perfekt i hogtrafikerade toalettutrymmen pa
exempelvis skolor och flygplatser.

Artikel 471110

System-ID H13 -
Elektroniskt
handdukssystem
pa rulle

Kvalitetsniva Advanced

Viktiga fordelar:

- Rullar som racker ldnge minimerar
underhallskostnader samtidigt som servicen
maximeras.

- Avancerad kvalitet som ger lagre kostnader
och hog prestanda



Miljdinformation
Kontakt med livsmedel

Forpackning

Datum da artikeln utfardades och
senaste revisionsdatum

Tillverkning

Avyttring/destruktion av produkt

Essity Hygiene and Health AB,
405 03 Goteborg, Sverige

Miljocertifiering

Innehall

Material

Kemikalier

Denna produkt uppfyller lagstadgade krav for material som kommer i kontakt med livsmedel, som bekréaftas
genom externt godkannande fran tredje part. Produkten ar saker for avtorkning av ytor som kommer i kontakt
med livsmedel och den kan &ven komma i kontakt med livsmedel under kortare perioder.

Uppfyller kraven i direktivet for férpackning och férpackningsavfall (94/62/EG): Ja

Utfardandedatum: 19-04-2019
Revisionsdatum: 24-10-2023

Denna produkt tillverkas pa fabriken Nokia, Fl och &r certifierad i enlighet med ISO 9001, ISO 14001
(Environmental management systems), OHSAS 18001 och FSC Chain-Of-Custodly.

N&r produkten anvands for personlig hygien kan den avfallshanteras tillsammans med hushallsavfall.

Denna produkt &r certifierad med FSC® med certifikatnummer SA-COC-008266.
Denna produkt ar certifierad med EU Ecolabel med certifikatnummer SE/004/001.

Produkten tillverkas av

Farska fibrer

Atervunna fibrer

Kemikalier

Férpackningsmaterialet tillverkas av papper eller plast.

Farska fibrer och atervunna fibrer

| mjukpapperprocessen anvands bade farska fibrer och returpapper. Valet av massa gors utifran produktkrav
och massatillgang sa att massan anvands pa det mest effektiva sattet.

Pappersatervinning ar ett effektivt utnyttjiande av resurser, eftersom tréfibrerna anvands flera ganger.

Hoga krav stalls pa kvalitet och renhet av returpapper, med hansyn till varje steg i kedjan (insamling, sortering,
transport, lagring, anvandning), for att sékerstélla sakra och hygieniska produkter.

Atervunna fibrer kan tillverkas av olika typer av returpapper, sésom insamlat tidningspapper, tidskrifter,
kontorsavfall, pappersmuggar, dryckeskartonger, wellpappkartonger och pappershanddukar. Valet av
returpapperskvalitet gors for varje produkt beroende pé dess specifika krav pa prestandaegenskaper och
liusstyrka. Papperet l6ses i vatten, tvattas och behandlas med kemikalier under hdg temperatur och silas for att
separera ut orenheter.

Farskfibermassa tillverkas av barrved eller I16vtra. Traet utsétts for kemiska och/eller mekaniska processer dér
cellulosafibrerna separeras och lignin och andra rester aviagsnas.Blekning av massa, som anvands for
mjukpapper, &r i forsta hand en process for att avidgsna amnen som kan ha en negativ effekt pa viktiga
egenskaper hos den fardiga produkten sdsom renhet, absorption, styrka och farg pa massan. Det finns tva olika
metoder som anvands idag for att bleka farskfibermassa: ECF (elementért klorfritt, dér klordioxid anvands, och
TCF (helt Klorfritt) déar ozon, syre och vateperoxid anvands.

Blekning av den &tervunna fibermassan gors med klorfria blekmedel (vateperoxid och natriumditionit).

Alla kemikalier (processhjélpmedel saval som tillsatser) beddms med utgangspunkt fran milio, halsa och sakerhet
pa arbetet samt for sin produktsakerhet.
Vi anvander foljiande tillsatser for att reglera produkternas prestanda:

o Vatstyrkemedel (avtorkningspapper och handdukar)

o Torrstyrkemedel (anvands tillsammans med mekanisk behandling av massan for att tillverka starka
produkter som avtorkningspapper)

o Fargdmnen och bindemedel (for fargat papper i syfte att sékerstélla perfekt fargbestandighet)

o For tryckta produkter appliceras tryckblack (pigment med barande och bindemedel)

o FEtt vattenlosligt lim anvands ofta for produkter med flera lager, i syfte att sékerstélla produktens
fullstandighet

| de flesta av vara bruk lagger vi inte till négra optiska blekmedel, men det forekommer ofta i &tervunnet papper
eftersom det anvands for kopieringspapper.

Vi anvander inte mjukmedel for vara professionella hygienprodukter.

Hog produktkvalitet sékerstélls genom kvalitets- och hygienhanteringssystem i hela férloppet fran produktion fill
lagring och transport.

| syfte att uppratthalla en stabil process och produktkvalitet stods papperstillverkningen av féliande
kemikalier/processhjalpmedel:

skumdampare (ytaktiva &mnen och spridningsmedel)

pH-reglering (natriumhydroxid och svavelsyra)

retentionsmedel (kemikalier som hjélper till att agglomerera sma fibrer for att forhindra forlust av fibrer)
Belaggningskemikalier (for att hjélpa till att kontrollera kréppningen av pappret och géra det mjukt och
absorberande)



Miljdinformation

| syfte att ateranvanda rester fran tillverkningen och utnyttja atervunna fibrer anvander vi:

o Massahjalpmedel (kemikalier som hjélper till att géra om vatstarkt papper till massa)
o Flockningskemikalier (som hjélper till att rensa bort black och fillers frén atervunnet papper)
o Blekmedel (for att géra massa fran tervunnet papper ljusare)

Under rengdringen av vart avioppsvatten anvander vi flockningsmedel och néringsamnen for biologisk behandling
for att sékerstalla att kvaliteten pé& grundvatten och i vattendrag inte paverkas negativt av vara fabriker.

Kontakt

Robin Nilsson

Essity Hygiene and Health AB
Telefon, jobb:

+46736419781

E-postadress :
robin.nilsson@essity.com

e:égg eSSi ty Essity &r ett ledande globalt hygien- och www.tork.se
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